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« LUOPERATION

Nature de I'opération :
Mise en place d’un automate de gestion de la haute pression
flottante sur une installation frigorifique.

Contexte et objectif de 'opération :

Les centrales de production de froid sont souvent dimen-
sionnées de maniére a répondre a une demande de pointe
qui ne se produit généralement que lorsque la température
extérieure est maximale. On estime que ces conditions ne
représentent qu’ 1% du temps de marche des centrales.
L’automate de gestion de la "haute pression flottante" per-
met d’optimiser la consommation énergétique de ces cen-
trales en prenant en compte en temps réel les conditions
climatiques extérieures. Il permet en effet d’asservir le fonc-
tionnement des condenseurs de la centrale frigorifique a
ces conditions afin de maximiser en permanence le rende-
ment énergétique de I'ensemble. De plus, la mise en place
de cette régulation se fait au moindre colt et sans inter-
ruption de la production de froid. Cet automate peut en
effet s’adapter sur des équipements frigorifiques neufs ou
existants.

En 2002, la compagnie de distribution Médard (Supermar-
ché CHAMPION) a ainsi équipé 2 centrales de production
de froid d'un automate de haute pression flottante. Ces
équipements ont permis une économie d’énergie de 19% sur
la consommation électrique de ces centrales avec un temps
de retour sur investissement inférieur a 3 ans.

Mise en service : 2002
Application :

Installation frigorifique alimentaire.
Solution technique :

Haute pression flottante.
Matériel : Automate GEFIM.
Fabricant/installateur :

Johnson Controls
Investissement : 3 425 euros HT
Campagne de mesures :

CETE Apave Sudeurope

« BILAN FINANCIER

Gain financier : 1 200 euros/an
Temps de retour : 2,8 ans sur le colt total de I'investissement

« BILAN ENERGETIQUE

Consommations avant : 111,4 MWh/an (26 TEP/an) d'élec-
tricité pour le fonctionnement d’'une centrale froid positif
(puissance frigorifique : 72,2 kW)

Consommations aprés : 90,7 MWh/an (21 TEP/an)

Economie d’énergie : 20,7 MWH/an (5 TEP/an)
Soit 19 % d’économie d’énergie par rapport a la consom-
mation avant opération.

Ces données sont le fruit d’'une campagne de mesures réa-
lisée sur 8 semaines a différentes périodes de I'année 2002
(Février, Avril, Ao(it, Octobre). Les performances de la haute
pression flottante étant fortement influencées par la tem-
pérature ambiante extérieure, I'économie d’énergie d’une
année a l'autre peut varier. Ici, elle peut étre considérée
comme légérement sous-estimée.

« AUTRES RETOMBEES

Bilan effet de serre : 0,7 tonne de CO2/an (-19 %)
L'installation de I'automate s’est faite sans interruption de
I'exploitation du magasin.

«Dans un supermarché, le codt de fonctionnement des ins-
tallations frigorifiques est prépondérant ; leur consommation
représente 25 % du total de nos factures d’électricité. C'est
donc un poste ou il est intéressant de faire des économies
financiéres. Avec un régulateur de la haute pression flot-
tante, nous avons réalisé des économies substantielles, trés
facilement, sans modifier nos installations frigorifiques et
sans méme les arréter! Au final, ce simple investissement a
permis de réduire la facture d’électricité du site de 4 %.»




